附件2：采购需求

	序号
	项目内容
	单位
	数量
	采购需求（技术参数、性能、配置等要求）

	1
	慢速直机
	把
	10
	转速：≤40000rpm

车针装卸方式：锁针式
车针夹持力：≥45N
径向跳动度：＜80μm (T.I.R)
具备135℃的温度进行高温高压灭菌
使用的车针：机头插入部直径≤φ2.35，刃面的最大作业范围：≤4mm
车针的安装长度：≥30mm


	2
	慢速弯机
	把
	10
	1.转速比：1：1

2.车针装卸方式：卡片锁针式

3.车针夹持力：≥45N

4.最大工作部直径：≥φ4.0mm

5.具备135℃的温度进行高温高压灭菌


	3
	直机手柄
	把
	5
	1.转速比：1：1

2.供水系统：外置水管
3.空载最高转速：≥40,000rpm
4.齿轮比例：1:1 等速
5.使用车针：φ2.35mm CA车针
6.车针/针安装长度：大于等于11.mm
7.转速：≤25000rpm
8.气压：≥0.25mpa
9.气消耗量：≤56L/min
10.接口：具备E型接口
11.喷水：≥50mL/min
12.转矩：≥1.6N.cn
13.喷水冷却系统：≥1.5L/min
14.具备135℃的温度进行高温高压灭菌

	4
	机括机头
	把
	10
	输出转速范围：≥100 ~ 1200 rpm

输出扭矩范围：≥0.4 ~ 5.0 Ncm

夹头类型：按压式或压盖式夹头

变速比：6:1减速

运动方式：具备连续正转、连续反转、往复旋转

最小车针柄配合长度：≤11mm

最大车针总长度：≥46mm

车针类型：≤Φ2.35外科手术车针

	5
	高速涡轮手机
	把
	50
	1.车针夹持方式：按压式

2.功率：≥20W（气压为0.25MPa时）

3.工作气压：0.25~0.27MPa

4.工作水压：0.05~0.2MPa

5.工作转速：≥280000r/min（气压为0.25MPa时）

6.机头尺寸：≤直径12mm×高度13.1mm

7.采用高精度陶瓷轴承；
8.具有夹针密封技术，有效隔绝污染，保护机芯；
9.具有水路气路双重放回吸，有效防止交叉感染；
10.具有一体机头设计；
11.具有真空镀钛；
12.具有三孔出水，水气分离，全面雾化；
13.四孔对接，不要直插式。


